INDURBIOGAS

Planta de Biometanizacion

Tratamiento de lodos de depuradora y suero lacteo




EL PROCESO
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DATOS DEL PROCESO

Residuos tratados

Lodos de depuradora y suero lacteo acido

Relacidn entre residuos (Lodo:suero) 6:1
Cantidad de residuos tratados 140 m3/dia
Consumo energético 40 kW
Producciéon estimada de biogas 50 m3/h
Concentracion estimada de metano 62%
Salida
DQO 4.000 mg/L
Entrada pH 6,80
DQO 40.000 mg/L r—- Nitrogeno Total <0,2%
pH 6,06 Fosforo total <0,15%
Potasio total <0,3%
Extracto humico total 1,77%




